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MANU FACTURED
IN AUSTRALIA

SNAPTiTE
Assembly

JPN: 0120 82 5817 info@eeplan.co.jp

CONCRETE S LAB

4580mm2360mm

ABSCO INDUSTRIES ASSEMBLY INSTRUCTION MANUAL SHED MODEL: 23151GK 21-11-2017        

CONCRETE SLAB

2360mm
1620mm

FRONT:   2.26m
SIDE:       1.52m
HEIGHT:  1.95m

We thank you for choosing an Australian made
shed. For further assistance please visit our detailed

instructional video library at
Http://www.abscosheds.com.au/watch-videos

At ABSCO Industries we are always looking to be
number ONE, so please let us know what you think

of our instructions. Feedback makes us better.
feedback@absco.com.au

CONCRETE 

REBATED EDGE
BOTTOM CHANNEL

CONCRETE SLAB

75mm WIDE REBATE

100m
m

WHEN LAYING YOUR CONCRETE
SLAB, ENSURE THERE IS A

REBATED EDGE 25mm DEEP
AROUND THE PERIMETER

THIS WILL HELP WATER EGRESS
FROM THE BASE OF THE SHED

Absco Industries
Premier Shed Model: 23151GK

PAGE 01

非サイクロン地域での建設用
風の評価：AS4055-2012によるN2
より高い風の定格が必要な場合はご連絡ください。
JPN: info@eeplan.co.jp or 0120 82 5817

コンクリートスラブを敷設するときは、周囲に25mmの
深さのリベートエッジがあることを確認します。
これは、小屋の底から水が出るのを助けます。

指導ビデオについては、
Absco Sheds Assemblyアプ
リをダウンロードしてください。

翻訳版改定日2021/05/24
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Pop riveter
Hacksaw

(OR Angle Grinder 
with metal disc)TinsnipsCordless drill
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一般的な手順
• 

• 

• 

サイトの準備
• 
• 

必要なツール

組立作業を始める前に説明書をよくお読みになり、組立方法と関連する詳細を完全にご理解ください。

カートンを開梱し、「部品梱包リスト」ページを参照しながら入っている部材を慎重に識別し、すべてが揃っていることをご
確認ください。

地方自治体の承認は、小屋の建設前に取得する必要があります。設置場所を選択したら、地元の評議会にサイト計画を提
出する必要があります。

小屋の場所は水平でなければなりません。表面が平らでないと、部品の位置がずれることがあります。

小屋は、鉄筋コンクリートスラブの上に建てられ、「最終構造」ページに適切に示されているように固定されます。リベートさ
れたスラブを使用する場合は、すべてのフレームの直立部分が25mmにトリミングされていることを確認してください。

安全上の注意
• 

• 
• 

推奨

風の強い環境で小屋を建てないでください。

2人以上で小屋を建てることを強くお勧めします。

一部の部品には鋭いエッジがある場合があります。これらのアイテムを扱うときは手袋を着用し、穴を開ける場合は安全メ
ガネを着用することをお勧めします。賢明な靴を強くお勧めします。



COMPONENT PACKING LIST
Check off all components.

MAIN PACK CARTON (PACK 1 OF 2)

COMPONENT
DESCRIPTION

PART
No. CHECK COMPONENT

DESCRIPTION
PART

No. CHECKQTY QTY

12

1 STEEL SHEET
2034mm X 711mm H34

2

2

4

1 STEEL SHEET
2034mm X 711mm H35

1 FITTINGS & ACCESSORIES
PACKET (SEE PAGE 6)

STEEL SHEET
1170mm X 773mm 49A

1

1

97AL
RIDGE
BEAM

L = 1521mm

97C
RIDGE
BEAM

L = 1513mm

13ABRACE
L= 393mm

GABLE R/H
L=1105mm 17R

GABLE L/H
L=1105mm 17L

1

1

STEEL SHEET
1974mm X 773mm E

STEEL SHEET
1974mm X 773mm F

ZARSP
RIDGE BEAM JOINER

L: 450mm (17.7")

1 CHANNEL SET
(SEE PAGES 4&5) 1 97AR

RIDGE
BEAM

L = 1521mm

1

Nominal sheet widths are shown. +/- 2mm is within tolerance.
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COMPONENT PACKING LIST

CHANNEL SET (IN MAIN PACK 1 OF 2)

COMPONENT
DESCRIPTION

PART
No. CHECK COMPONENT

DESCRIPTION
PART

No. CHECKQTY QTY

55AL
CHANNEL
L = 1496.5mm

1

1

1

55CL
CHANNEL
L = 1496.5mm

55BL
CHANNEL
L = 1496.5mm

1

2

2

81BL
CHANNEL
L = 1496.5mm

81AL
CHANNEL
L = 1496.5mm

2

60AL2 CHANNEL
L = 1496.5mm

CHANNEL
L = 1126.5mm

76BL

81CL
CHANNEL
L = 1126.5mm

55A

55C

55B

81B

81A

76B

81C

60A

55AR
CHANNEL
L = 1496.5mm

1

1

1

55CR
CHANNEL
L = 1496.5mm

55BR
CHANNEL
L = 1496.5mm

1

2

2

81BR
CHANNEL
L = 1496.5mm

81AR
CHANNEL
L = 1496.5mm

2

60AR2 CHANNEL
L = 1496.5mm

CHANNEL
L = 1126.5mm

76BR

81CR
CHANNEL
L = 1126.5mm

55A

55C

55B

81B

81A

76B

81C

60A
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COMPONENT PACKING LIST

2

2

53C
CHANNEL
L = 1513mm

81F
CHANNEL
L = 1513mm

2 CHANNEL
L = 1513mm

81E

2

1

4

1

HC1
CHANNEL WITH HINGES
L = 1974mm

2

60C
CHANNEL
L = 1513mm

79A
CHANNEL
L = 1568mm

58C
CHANNEL
L = 773mm

COMPONENT
DESCRIPTION

PART
No. CHECK COMPONENT

DESCRIPTION
PART

No. CHECKQTY QTY

2

1

1

4

HJ1
JAMB  L= 2035mm

HJ3
JAMB  L= 1974mm 

90A
JAMB  L= 1568mm  

86A
LIP TRIM L= 1170mm

HC2
CHANNEL
L = 1974mm

4 91A
JAMB  L= 1120mm  

53C

81F

81E

60C

79A

58C

HC2

HC1

Part No. Her e

Part No. Her e

Part No. Her e

Part No. Her e

86A

CHANNEL SET (IN MAIN PACK 1 OF 2) CONTINUED

5    Model: 45232HK 17/03/21 1.2

ABSCO HIGHLANDER SHED
MODEL: 45232HK
4.48mW x 2.26mD x 2.25mH

Absco Industries Assembly Instruction Manual



COMPONENT PACKING LIST

4 RBPRIDGE
PLATES

ASSEMBLY INSTRUCTION
MANUAL1

COMPONENT
DESCRIPTION

PART
No. CHECK CHECKQTY QTY CHECKCOMPONENT

DESCRIPTION
PART

No.

2

2 1

12A
DOOR
STRAP

L: 165mm

14ACAP GABLE
L: 170mm 98ARIDGE CAP

JOINER

CSJ12 CHANNEL JOINER
L= 200mm (7.9")

FITTINGS & ACCESSORIES PACKET CONTENTS

DOUBLE DOOR KIT
(DETAILED BELOW)1

12

DOOR
PADBOLT

HASP
23

SELF TAPPING SCREWS
PACKET CONTAINING 2201

DOOR
PADBOLT

3/16 COUNTERSUNK
SCREWS & NUTS12

3/16 ROUND HEAD
BOLTS & NYLOCK NUTS8 3.2 x 8mm

BLIND POP RIVETS12

PSTKDBL - DOUBLE DOOR FITTINGS PACK

PACK12P - SCREW PACK 12

PACK12P
SCREW PACK 121

PHILLIPS DRIVER BI T3mm DRILL BI T DRILL FAST038

FAST007FAST006

1

1 1

SELF TAPPING SCREWS
PACKET CONTAINING 100

HEX HD
TEK SCREW W/ NEO 

WASHER 10-16x16mm
FAST033
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COMPONENT PACKING LIST
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SNAPTiTE ASSEMBLY GUIDE

固定記号

3mm pop rivet

4mm nut and bolt set.

DSNAPT TEi

Snaptite Assembly Systemは、工具や留め具を必要とせずに、エンドチャネルをすべての屋根シートと壁シートにロックします。

各パネルを組み立てるために、周辺チャンネルは各パネルの上部と下部に固定されています。シート上のSNAPTiTEラグにチャ
ネルをそっとタップし、シートに沿って作業します。

各周辺チャネルは、シートの端と同じ高さに仕上げる必要があります。各端がきれいに揃うまで、シートに沿ってチャンネルを軽く
たたくだけです。パネルからチャネルを削除する必要がある場合は、側面からスライドさせて外します。

チャンネルにはめ込むだけで正確に固定すること
ができ、ネジの必要がありません！

SNAPTiTE固定方法によるシートへの安全なチャネル。 最初に穴を開けてコンポーネントを結合します。 1つのコンポー
ネントをテンプレートとして使用して、穴の位置をマークし、3mm
のドリルビットで穴を開けます。

一部のチャンネルにはこのモデルの小屋には不要な余分の穴が
あるため、コンポーネントをこの場所で1本のネジで結合します。

ネジが他のコンポーネントのさらなる組み立てを妨げる可能性が
あるため、まだこの場所でコンポーネントを結合しないでくださ
い。



Absco Industries Assembly Instruction Manual

ABSCO HIGHLANDER SHED
MODEL: 45232HK
4.48mW x 2.26mD x 2.25mH

Model: 45232HK 03/09/2018 1.2 9  

つなぎ合わせが必要なチャンネルを結合するためのガイド
印字された文字が同じ向きになるようにします。

Step 1. Step 2.

Step 3. Finished Channel.

= =

JOIN>> <<JOIN

CSJ

=

=

JOIN>> J

==

JOIN>> SJ

= =

JOIN>>
<<JOIN

= =

JOIN>> <<JOIN

Finished Spliced 
Channel

Channel

Push

20mm 15mm

CSJ.

...

チャンネルとCSJジョイナーを配置して、
CSJの中心が各チャンネルの終端と一
致するようにします。

角度を付けてCSJの中心にチャネルの
<<JOINを配置して、2番目のチャネルを
CSJに結合します。 「カチッ」という音が
聞こえるまで、CSJをチャンネルに押し込
みます。

完成したチャンネル。
結合されたチャンネルは、CSJが結合さ
れたチャンネル内に均等に配置された
画像のようになります。

JOIN>>テキストがマークされている
チャネルの端に、CSJの中心を斜めに挿
入して、最初のチャネルをCSJに結合し
ます。

「カチッ」という音が聞こえるまで、CSJの
片側を押し下げます。

CSJの3mmドリルビットで穴を開けて、
チャネルの穴と一致させ、付属のネジで
固定します。
これらは仮止めで、アセンブリ中に一時
的に取り外す必要があります。
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スプライスチャンネルの事前組み立て
12 xチャネルジョイナーを使用して24 xチャネルセクションを結合します（パートCSJ）

=

=

=

=

=

=

2x 60AR

2993mm (117.8")

2x 81A

2x 60A

1x 55A

1x 55B

1x 55C

1x 81B

81BR

81BL

55CL

55CR

55BR

55BL

55AL

55AR

60AR

60AL

81AL

81AR

2x 81AR
2x 81AL

2x 60AL

1x 55AR
1x 55AL

1x 55BR
1x 55BL

1x 55CR
1x 55CL

1x 81BR
1x 81BL

=

  2253mm (88.7") 2x 81C

81CL

81CR

2x 81CR
2x 81CL

= 2x 76B

76BL

76BR

2x 76BR
2x 76BL

注：チャンネルに既に穴が開いています。CSJを
接合したチャンネルが元々あったチャンネルの
穴をふさいでいる場合はもう一度ドリルで穴を
開け直す必要があります。
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Push

スプライスリッジビームの結合に関するガイド
次の3つの手順に従って、棟梁を組み立てます。

Step 1. NOTE. Step 2.

Step 3.

50mm
225mm

ZARSP

ZARSP

図のように2つの棟梁を配置し、一緒に押し
込みます。一方のキャップをもう一方の下に
スライドさせます。

ビームが所定の位置にあるとき、リッジキャッ
プの50mmの重なりがあります。

ZARSPを使用して、2つの棟梁の中心で接続
します。完全に押し込まれていることを確認し
てください。

棟梁を裏返します。 1つのリッジビームの中
心に沿って中央から250mmを測定し、
50mmの間隔をマークします。各マーキング
でTekネジで固定します。

棟梁アセンブリの反対側まで繰り返します。
ヒント：各穴に3mmのドリルビットで事前に
穴を開けると、固定しやすくなります。

完成したスプライスリッジビーム

完成したスプライスリッジビーム

Hex Driver Bit

Hex Hd Self-drilling tek screw
with neoprene washer
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スプライスリッジビームの事前組み立て

.

.

1x 97AL 
1x 97AR

= 1x 97A

2993mm Overall le
ngth

ZARSP
225mm

16mm

97AL

97AR

16mm



97A

97A / 97C

97C

97A

97C

合計スパンを作成するには、リッジビームを結合する必要があります

弓のこを使用して、各リッジビームの突き合わせになる部分のみを切り取ります。
これにより、セクションが互いにきちんと突き合わされます。

これら2つだけを切り取ります。

98A

!
!

!

98A

Finished
Joined Ridge Beams

リッジビームの接合

Hex Hd Self-drilling tek screw 
with neoprene washer

Hex Driver Bit

98A

4473mm Overall le
ngth

トリミングされた端を互いに配置してから98Aと結合します。

HEX HD TEK SCREW
W/ NEO WASHER ４本で固定します。

※この結合は、最終的な建設中にポータルフレームのリッジビーム接続プレートによってさらに強化されます。
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屋根部材の概観図

屋
根
部
材
の
概
観
図

86
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81
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81
E

60
A

60
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C
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97
A

86
A

86
A 14

A

14
A

49
A

49
A

49
A

49
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49
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49
A

49
A

49
A

49
A

49
A

49
A

49
A

81
A

98
A
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E
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壁部材の概観図

壁
部
材
の
概
観
図
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ルーフパネルの組立

1つのパネルには、この目的に
のみ適合する部品86Aがあります。

1つのパネルには、
この目的にのみ適
合する部品86Aが
あります。

事前に穴を開けて、
シートの端に81Eを
取り付けます。

大きなパネル-2つ必要です。

完了すると、一方の端にのみ
86Aリップがある2つのセクシ
ョンがあります。

49A

49A

49A

49A

SNAPT TE
i

SNAPT TE
i

60A

86A

81A

86A

D

D

D

D

D

D
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ルーフパネルの組立

1つのパネルには、この目的にのみ
適合する部品86Aがあります。

1つのパネルには、
この目的にのみ適
合する部品86Aが
あります。

事前に穴を開けて、
シートの端に81Eを
取り付けます。

小型パネル-2個必要です。

完了すると、一方の端に
のみ86Aリップがある2つ
のセクションがあります。

D

D

D

D

D

D

86A

60C 86A

49A

49A

SNAPT TE
i

SNAPT TEi

81E
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フロントパネルの組立
ダブルドアパネル-1つ必要です。

HJ1

HJ1

55A

90A

79A

55C

SNAPT T
E

i

SNAPT  TE
i

SNAPT TE
i

SNAPT TE
i

H34

H35
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リアパネルの組立
大きなパネル-1つ必要です。

SNAPT TE
i

SNAPT TE
i

55B

81B

H30

H31

H31

H31
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フロント＆リアパネルの組立
小型パネル-2個必要です。

53C

81F

SNAPT TEi

SNAPT TEi

H30

H31
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合計スパンを作成するには、屋根と壁のシーティングのセクションを結合する必要があります。

詳細については、この取扱説明書のパネル構造のセクションを参照し、
組み立てられたパネルが、誤って配置された事前パンチ穴で結合されていないことを確認してください。

各パネルの全長は棟梁と同じです。

シートを重ねるために、チャネルを
16.5mmトリミングします。

パネルを重ねて、図のように固定します。

16.516.5

全体の寸法が正確であることは重要ではありませんが、
長さが5mm以内であることを確認してください。

壁と屋根パネルの接合

Ridge beam and panel length    = 2253mm
Length to be cut off                      = 16.5mm
New length                                   = 2236.5mm

Both panels joined = 2236.5 x 2 = 4473mm
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Short fl ange 
of channel

Long 
fl ange of 
channel

ダブルドア1つ必要です。

58C

58C

58C

12A

HC1

HC1

E

F

E

F

SNAPT TEi

SNAPT TEi

SNAPT TEi

SNAPT TEi

58C

HC2

HJ3

ドアの上下でパッド
ボルトをボルトで固定
するための4つの穴。

D

D

D

D

D

D

D

D

ドアパネルの組立

すべての縦に取り付けるドアチャ
ンネルは、横に取り付けるドアチャ
ンネルの向きの逆向きに取り付け
ます。
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ドアパネルの組立

91A

91A

E

F

4mmドリルビットを使用してヒンジ穴を開けることにより、ポップリ
ベットの代わりにナットとボルトを使用できます。両方とも付属され
ています。

それぞれのドアは適切に位置合わせをするために事前に穴が開けられていませんが、掛け金を接合するのに2つの穴を開ける
必要があります。パッドボルトシャフトの上でそれぞれの掛け金を中央に配置し、3mmの穴を開けてネジで固定します。
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サイドパネルの組立
2つ必要です。

Outside of shed.

Inside of shed.

H30

H31

H30

SNAPT TE
i

SNAPT TE
i

81C

76B

パネルを裏返します。2つの
ゲーブル（17Lおよび17R）を
上部チャネル（76B）の内面に
合わせます。
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80mm

80m
m

20
33

m
m

高ポータルフレームの詳細
2つ必要です。

注：コンクリートスラブにエッジリベートのあるスラブがある場合は、
リベートの深さと同じ量をフレームの脚の底から切り離す必要があります。

ヒント：ポータルフレームの上部の角度が正しいことを
確認する簡単な方法は、切妻の壁パネルをセクションと
してレイアウトするテンプレートとして使用することで
す。 ポータルフレームが壁の内側に収まるため、フレー
ムの幅は切妻壁パネルよりも40mm小さくなります。

注：プロセスの写真については、
セクション「高センターポータル
アセンブリ」を参照してください。

PART C1106

22
30

m
m

2210mm

PART C1954

2x Apex plates

1x Knee plate

1x Knee plate
17R      

 17L
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高ポータルフレームの組立

STEP 1.

高ポータルからパネルへの接続。詳細については、「パネル構造」セクションを
参照してください。

Secure ridge plates
to apex plates

M10 Dynabolt

High-portal

Self drilling tek screw

Wall / Roof panel

STEP 2.

STEP 3.

STEP 4.

=

x 19

x 30

x 8

x 8

x 6

2 x

0

8

18
4
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